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Bureau Veritas Certification:
Organismo Notificado Directiva Productos de la
— Construccion 89/106/CEE

» Organismos Notificados: son organismos imparciales que deben garantizar la _
confidencialidad e Independencia y con la competencia y la responsabilidad necesarias
ara efectuar la certificacion de la’conformidad de acuerdo con normas establecidas.
n Espana, los Organismos Notificados deben estar acreditados por ENAC, Entidad
Nacional de Acreditacion.

» Organismos Notificados vy el Marcado CE: el cumplimiento de la ley
[a responsabilidad de Ta conformidad de Tos productos recae fundamentalmente sobre el
fabricante. Asi pues, a la hora de escoger un Organismo Notificado, se debe tener en
cuenta el prestigio, la objetividad y rigurosidad reconocida de dicho O.N, para que la
certificacion obtenida cumpla con’los requisitos que establece la normativa vigente.

Por tanto, no debe entenderse la labor de los Organismos Notificados como la de
“policias” que “denuncian” la mala praxis o las irregularidades, poniendo trabas a la
actividad de los empresarios; y si como entidades que en la etapa de certificacion pueden
llegar incluso a permitir al fabricante a detectar, en ocasiones, no conformidades cuya
correccion supondra una mejora de la eficiencia de sus procesos productivos.

» El marcado CE de los productos es una certificacion consensuada a nivel europeo con el
objetivo, en el ambito del sector de la construccion, de verificar que las empresas trabajan
con una calidad minima garantizada y seguridad en la fabricacion de sus productos,
contribuyendo finalmente al beneficio de [os usuarios de edificios e infraestructuras.
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Bureau Veritas Certification:
Organismo Notificado Directiva Productos de la
Construccién 89/106/CEE S
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Bureau Veritas Cert / Entidad de Certificacion

Organismo Notificado Directiva Productos de la
— Construccion 89/106/CEE s

» Entidades Certificadoras: El valor anadido esta en la certificacion

La calidad a través de la certificacion puede parecer a simple vista un

coste adicional para la empresa, pero constituye la mejor oportunidad

de diferenciarse del resto de competidores dentro del sector, asi como
de las demas soluciones constructivas.

La certificacion es el procedimiento mediante el cual una Entidad
Acreditada reconoce objetiva y formalmente que el control de
fabricacion de una empresa cumple una serie de requisitos
establecidos en un Reglamento regulador. Esto ofrece ventajas

empresariales, que pueden traducirse en ahorros directos en costes de
materia prima.
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS

» ;. Qué productos deben poseer el marcado CE?

Segun la DEPC, “todos los productos fabricados para ser
Incorporados de forma permanente en obras de
construccion, tanto edificacion como obra civil, en todo el
mercado interior de la Union Europea” deben tener su
marcado CE, siempre que exista la norma Europea para
ese producto en concreto.

En el caso de las estructuras metalicas, las normas
europeas de referencia son las EN 1090-1+ EN 1090-2+
EN 1090-3. A partir del 1/07/2012 seréa la norma legal de
obligado cumplimiento en los paises miembros de la Unidn

Europea, por lo que a partir de esa fecha el marcado CE
sera obligatorio y exigible:
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS

» UNE-EN 1090-1:2011
Ejecucion de estructuras de acero y aluminio. Parte 1. Requisitos para la
evaluacion de la conformidad de los componentes estructurales.

La Parte 1 armonizada de los estandares europeos establece los requisitos de procedimientos
de evaluacion de la conformidad como prueba de cumplimiento con los requerimientos basicos
para estructuras de acero y aluminio.

» UNE-EN 1090-2:2011
Ejecucion de estructuras de acero y aluminio. Parte 2. Requisitos técnicos para
la ejecucion de estructuras de acero

» UNE-EN 1090-3:2011
Ejecucion de estructuras de acero y aluminio. Parte 3. Requisitos técnicos para
la ejecucion de estructuras de aluminio

Las partes 2 y 3 especifican las normas técnicas para la ejecucion de estructuras de acero y
aluminio.
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS

» . Qué VENTAJAS aporta el marcado CE?

El objetivo del marcado CE es asegurar la libre circulacion de
todos los productos para la construccion dentro de la Unidn
Europea, eliminando las barreras al libre comercio y asegurando el
mismo estandar de calidad en todos los estados miembros. Como
valor anadido,

ademas, asegura que ningun pais puede establecer
requerimientos técnicos adicionales alos productos provenientes
de otros estados miembros.
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS

» ¢, Qué BENEFICIOS aporta el marcado CE?

Le permite comercializar sus productos a nivel Europeo
Reduce al minimo el riesgo de responsabilidad civil y legal.

Obtiene una ventaja competitiva preparandose al entorno europeo
cumpliendo con los requisitos impuestos a las estructuras de
alumnio y acero a partir de mediados de 2012.

Aumente la confianza de sus clientes en la calidad y la seguridad
de sus estructuras.
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS

» Consideraciones respecto al Marcado CE :

1. Es responsabilidad del propio fabricante realizar las tareas
requeridas para que los productos que comercializa lleven el
distintivo del Marcado CE de la construccion.

2. La comercializacion de un producto que no cumple con los
requisitos de las especificaciones tecnicas o no dispongan del
Marcado CE de la construccion cuando este sea obligatorio seran
objeto de sanciones economicas y administrativas, ademas de

otras de tipo penal o civil que se puedan derivar.

3. El Marcado CE de la construccidon bajo ningun concepto se puede
considerar como una marca de calidad, ni una marca de origen de

la Union Europea.
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS

1828
BUREAU

VERITAS

» Qué debe hacer el fabricante de estructura metalica para poder
marcar CE sus productos?

1. El fabricante debe implementar un Control de Produccidn en
Fabrica (CPF) que incluira ademas un Plan de Control de Calidad
de las Soldaduras. EL CPF debera ser validado, controlado y
certificado por un Organismo Certificador Notificado

2. El fabricante debera, ademas, desarrollar los Ensayos o Calculos
Iniciales de Tipo.
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS

» ;0Queé sistema de evaluacion de la conformidad debe aplicar la

Entidad de Certificacidon para otorgar el Marcado CE?

Tabla ZA.1 - Sistema de verificacion de la conformidad de los componentes estructurales de acero y aluminio

Producto

Uso previsto

Nivel o clase

Sistema de verificacion de
[a conformidad

Componentes de acero
y alumimo estructural

Para uso estructural en todo tipo de
obras de construceidn

J

Sistema 2¢; Vease la Directiva 89/106/CEE (Directva de Productos de Construceion), anexo [.2(u), primera
postoildad, mchovendo Ls certificacion del contral de produceion en fibrica por wn organisino antorizado, sobre L
base dz una mspeceion et de La fabreca y del control de 1 produccson en fabrica, de una vietlancia, un evaluacidn
v una aprobacion contraua del control de pmdh:r:iﬁu e [a fabrica

VERITAS
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS
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Tabla ZA.3 — Asignacion de tareas para la evaluacion de la conformidad
de los componentes de acero v aluminio estructural

Tareas

Contenido de la tarea

Apartados aplicables
para la evaluacion de
la conformidad

Tareas bajo la
responsabilidad
del fabricante

Ensayo inicial de tipo

Parametros pertinentes relativos a
las caracteristicas de
comportamiento de la tabla ZA.1

6.2

Control de produccion en fabrica (CPF)

Parametros pertinentes relativos a
las caracteristicas de
comportamiento de la tabla ZA.1

Toma de muestras, ensayos e inspeccion

Caracteristicas pertinentes de la

Tabla 2

en fabrica tabla ZA.1
Tareas bajo la | Certificacion |Inspeccion inicial dela | Parametros pertinentes relativos a 6.3 y anexo B
responsabilidad |del control de |fabrica y del CPF las caracteristicas de la tabla ZA.1
del organismo roduccionen [__. . , . , . .
e proc .| Vigilancia continua, Parametros pertinentes relativos a 6.3 yanexo B
notificado fabrica sobre s g i
o evaluacion y aprobacion |las caracteristicas de la tabla ZA.1
la base de: ,
del control del CPF
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS

El ensayo mictal de tipo e el conjunto completo d ensayos u ofros procedimientos, para determinar &l comportamiento
de muestras de productos representativos del tipo de producto. La mtencion es demostrar v evaluar que el fabricante

tiene la capacidad de proporcionar componentes estructurales y kits conformes con esta norma. La evaluacion se refiere
a las dos postbles tareas realizadas por el fabicante;

a) Calculos de tipo tnictales (CTI) para evaluar las capacidades del dimenstonamsento estructural, donde e fabricante
debe declarar las caracteristicas estructurales regidas por el caleulo del componente;

b) Ensayos mictales de tipo (EIT) para evaluar las capacidades del fabricante.
El ensayo micial de tipo debe realizarse:

1} al mnicto dz la produccion de un nuevo componente o del uso dz nuevos productos constituyentes (salvo para un
componente de la misma familia);

1) al miciar un método de produccion nuevo o modificado si esto afectase a las caracteristicas sujetas a evaluacion;

3) st la produccion se cambia a una clase de ejecucion superior
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS

Tabla 2 — Frecuencia de ensayo de producto como parte del control de produccion en fabrica

Apartado del

Criterio de

Caracteristica it Meétodo de evaluacion Toma de muestras ;
requisito conformidad
Tolerancias 42 Inspeccion y ensayo conforme | Cada componente * 33
dimensionales y de forma a las Normas EN 1090-2 o
EN 1090-3
Soldabilidad 4.3 Control de los documentos de | Controles documentales de 54
nspeccion para el todos los productos
cumplimiento de los requisitos | constituyentes utilizados en la
espectficados del producto fabricacion
constituyente
Tenacidad a la fractura / 44 Control de los documentos de | Controles documentales de 35
fragilidad (Unicamente mspeceion para el todos los productos
para componentes de cumplimiento de los requisitos | constituyentes utilizados en la
acero) especificados del producto fabricacion
+ constituyente
Resistencia a la flexion 438 5.10
por choque °
Limite elastico, limite 4.5 Control de los documentos de | Controles documentales de 5.2

elastico convencional o
resistencia a la traccion
de los productos
constituyentes utilizados
en la fabricacion

mspece1dn para el
cumplimiento de los requisitos
especificados del producto
constituyente

todos los productos
constituyentes utilizados en la
fabricacion

BUREAU
VERITAS
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS

Caracteristicas 41 Control de que el Control de que los caleulos 5.6.2
estructurales dimensionamiento se realiza | son pertinentes v se vertfican
determinadas por ¢l conforme al Eurocddigo para ¢l componente fabricado
dimensionamiento pertinente
estructural (capacidad
portants, resistencia al
fatiga, resistencia al
fuego)
Caracteristicas 451  |Control de que la fabricacion | Control conforme a los 5.6.3
estructurales s¢ ha realizado conforme ala | requisitos de mspeccion de
determinadas por la espectficacion del componente | las Normas EN 1090-2 o
fabricacion va las Normas EN 1090-20  |EN1090-3yala

EN 1090-3 especificacion del

componente

Durabilidad 49 Control de que la fabricacion | Control conforme con los 5.11

se ha realizado conforme a las
Normas EN 1090-2 o

EN 1090-3

requisitos
de inspeceion de las Normas
EN 1090-2 0 EN 1090-3

Este requistto puede reducirse si el componente se fabrica bajo condiciones simulares o 51 la geometria no es critica para su uso.

Véanse los apartados 4.8 v 5.10.
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS
Proceso de Certificacion

» Solicitud de oferta
» Aceptacion de la oferta de certificacion/Contrato
» Auditoria inicial de Certificacion
» Concesion del certificado para el Marcado CE
» Cada ano:
o Auditoria de seguimiento

« A los 3 anos renovacion del certificado
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS

Proceso de Certificacion

La primera supervision debe realizarse un afio después de la evaluacion micial. St no son necesaras acciones
correctivas sigmficativas, la frecuencia de mspeccion puede dismunuirse a menos que surja alguna de las siguientes

51fUACIONes:

a) wstalaciones fundamentales nuevas o cambiadas;

b) cambio del coordinador responsable de soldadura;

¢) nuevos procesos de soldadura, tipo de metal base v registro de cualificacion del procedimiento de soldadura (RCPS):

d) equipos fundamentales nuevos.

B.4.2 Intervalos de supervision

Los intervalos entre mspecciones v después de la supervision inicial deben realizarse segin la tabla B.3 s1 no se ha

producido ninguna de las situaciones citadas en los apartados B4.1a) a d):

Tabla B.3 - Intervalos rutinarios de supervisian

Clase de ejecucion

Intervalos entre inspecciones

del sistema de CPF del
fabricante después del EIT
(aiios)
EXCI1 yEXC2 1-2-3-3
EXC3 yEXC4 1-1-2-3-3

Bureau Veritas Marcado CE-
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS
Proceso de Certificacion

VERITAS

Cuando el fabricante, tiene su sistema ISO 9001
certificado por una Entidad de Certificacion como
Bureau Veritas Certification, el procedimiento de
marcado CE permite enfocar la auditoria en el proceso
de produccion que el fabricante tiene establecido para
satisfacer los requisitos establecidos en el referencial ,
y dejar en segundo plano, los otros aspectos
contemplados en los sistemas de gestion de calidad,
pues ya han sido verificados y certificados por la
Entidad de Certificacion ISO 9001.
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS
Proceso de Certificacion

VERITAS

» Bureau Veritas Certification, ofrece a los fabricantes la
posibilidad de realizar simultaneamente las auditorias
de certificacion para los sistemas de gestion 1SO 9001,
con las auditorias para certificacion de marcado CE, lo
gue supone gque el fabricante sea auditado una sola vez
al afo, reduciendo las molestias l6gicas que las
auditoras suponen.

» Esta posibilidad se puede aplicar practicamente en el
100 % de los casos y consecuentemente supone un
ahorro en el tiempo de la auditoriay por lo tanto, un
ahorro en los costes al fabricante.
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS
Proceso de Certificacion

Certificacion del proceso de fabricacidon en base a si Unicamente
fabrica o disena vy fabrica :

1. Auditoriainicial de Certificacion que consta:
FASE 1: Revision documental IN SITU

FASE 2: Auditoria in situ en el centro de fabricacion

Inspeccidn inicial tanto de la fabrica como del sistema de CPF

2. Auditoras de seguimiento anuales (ver tabla B.3)

VP1y VP2 :Auditoria in situ en el centro de
fabricacion

Sequimiento continuo, evaluacion y aprobacion del sistema de
CPF
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS
Consultas
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Posibilidad de que el COORDINADOR DE SOLDADURA SEA MANCOMUNADO -
(colaborador externo)

Segun la norma UNE-EN I1SO 14731:2008 (ISO 14731:2006), : Coordinacion del
soldeo. Tareas y responsabilidades, se puede subcontratar.

Por lo tanto si podria ser Mancomunado. No obstante hay que aclarar que la
responsabilidad ultima es del fabricante.

Formacion especifica requerida para el COORDINADOR DE SOLDADURA
Se debe ajustar a lo indicado en la norma UNE-EN ISO 14731:2008, apdo. 6.2.

Pero no lo deja del todo claro, pues establece 3 niveles sin aclarar exactamente cual
seria el aplicable.

Validez de homologaciones y certificaciones de normas ASME ¢ convalidacion?

La norma UNE-EN ISO 14731:2008 indica que se pueden aceptar homologaciones
nacionales, por lo que una calificacion ASME seria valida.

Necesidad de realizar la AUDITORIA INTERNA Y REVISION POR LA DIRECCION.
En el apdo. 6.3 de la norma UNE EN 1090-1 se indica que el CPF se debe implantar

segun la norma ISO 9001,por lo que si se debe hacer la auditoria internay la
revision por la direccion.
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS
Consultas

VERITAS

Estimacion de N° DE SOLDADORES NECESARIOS segun el N° de
EMPLEADOS.

No se indica en la norma este requisito.
Agrupacion en Familias:

Ver punto 6.1 de la norma UNE EN 1090-1.
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS

Consultas

Tabla A.1 — Declaracion del fabricante de las propiedades de los componentes estructurales relacionadas
con el Marcado CE, segiun el método de declaracion

Tareas del fabricante v suministro

otra mformacion
necesaria para que
otros puedan realizar la
evaluacion estructural
y los calculos

norma que hace
referencia a las partes
pertinentes de los
Eurocodigos, con
resistencia(s) dadas
como valor(es)
caracteristicos o
valor(es) de calculo

y trazables con el
pedido del comprador

Actividad
Método 1 Método 2 Métoda 3b Meétodo 3a
Calculos Ninguno Si Si Ninguno
estructurales para el Basado en un requisito | Basado en un requisito
dimensionamuento para usar una norma de | para usar las
del componente producto que hacen|mstrucciones de
referencia a las partes|proyecto del
pertinentes de  los|comprador o las
Eurocodigos mstrucciones de
proyecto del fabricante
para cumplir con el
pedido del cliente
Base de la ECPF ECPF ECPF ECPC
fabricaci6n
Declaracion de las | Informacion de la Componentes Componentes Componentes
propiedades de los | geometria y del sumunistrados que son | sumumnistrados que son | sunumistrados que son
componentes material, y cualquier | conformes con esta conformes con ECPF, |conformes con ECPC

BUREAU
VERITAS
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS
Consultas

VERITAS

» Entre estos conceptos nuevos, uno de los mas importantes es la Clase de
Ejecucion (EXC).

» La norma establece 4 clases de ejecucion, desde la clase de ejecucion 1
(EXC1) que es la menos restrictiva hasta la clase de ejecucion 4 (EXC4) que es
la mas restrictiva. Cada clase de ejecucion contiene una serie de requisitos
especificos para la ejecucion de la fabricacion en su conjunto, o bien, para la
ejecucion detallada de un componente.

» La seleccion de la clase de ejecucion es una decision de disefio para
proporcionar un nivel de fiabilidad contra el fallo y/o funcionamiento defectuoso
de la estructura/componente. Ademas, la norma recomienda una seleccion de
la clase de ejecucion en funcion de la categoria de servicio y del método de
fabricacion, siendo la mas habitual para estructuras de acero en edificios la
clase de ejecucion 2 (EXC2).

» En lo que se refiere estrictamente a los requisitos del proceso de soldeo, la
norma EN 1090-2 establece la siguiente serie en funcion de la clase de
ejecucion seleccionada:
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS A
Consultas

VERITAS

Requisitos generales de soldeo:
» EXC1: EN ISO 3834-4 elementales
» EXC2: EN ISO 3834-3 normales
» EXC3: EN ISO 3834-2 completos
» EXC4: EN ISO 3834-2 completos
Cualificacion de los procedimientos de soldeo (WPOR):

» EXCI1: sin requisitos
» EXC2: si
» EXC3: si
» EXC4: si
Cualificacion de soldadores y operadores de soldeo:
» EXC1:si
» EXC2: si
» EXC3: si
» EXC4: si
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MARCADO CE ESTRUCTURAS METALICAS
Consultas

Coordinador de soldeo:

» EXC1: sin requisitos
» EXC2: si
» EXC3: si
» EXC4: si

Niveles de aceptacion:

» EXC1: sin requisitos

» EXC2: EN ISO 5817 Nivel C intermedio
» EXC3: EN ISO 5817 Nivel B elevado

» EXC4: EN ISO 5817 Nivel B + elevado

VERITAS
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